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Norma Zaktadowa ALFARAM

Sprawdzanie jakosci szkta i wykonania szyb polega na ogledzinach prowadzonych okiem
nieuzbrojonym w warunkach naturalnego oswietlenia na tle matowego, czarnego ekranu lub w
Swietle przechodzacym i /lub odbitym w zaleznosci od zastosowanego szkta w zespoleniu i
odpowiadajgcej mu specyfikacji technicznej (np. normy). Wady niewidoczne z odlegtosci
okreslonej w danej normie nie sg kwalifikowane jako wady.

Sprawdzanie ksztattu i wymiardéw nalezy wykonac¢ za pomoca odpowiednich przymiaréw lub
sprawdzianéw. Sprawdzanie szerokosci i dtugosci odbywa sie za pomoca miary zwijanej,
sprawdzanie grubosci za pomocg suwmiarki lub mikrometru.

Tabela 1 Norma podlegajgca do szkta

RODZAJ SZKtA NORMA PODLEGAJACA
FLOAT

PN-B-13083

PN-EN 572-2

PN-EN 572-8

PN-EN 572-9
HARTOWANE EN 12150-1
ZESPOLONE PN-EN 1279-1do 6
GIETE CYLINDRYCZNE Podlega normom zaktadowym
GIETE HARTOWANE Normy zaktadowej podnosi sie 0 30%

UWAGA

* Na szybach gietych hartowanych tak jak i na gietych niehartowanych mogg pojawia¢ sie
znieksztatcenia w postaci garbow w lini giecia oraz punktowych sladéw rozniesionych po
catej powierzchni szyby. Efekty te zwigzane s3 z technologig giecia szkta hartowanego i
niehartowanego.

* W szybach zespolonych gietych hartowanych tak jak i na gietych niehartowanych moga
pojawic sie:

— przesuniecia ramki
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- miejscowe pecherzyki powietrza w masie uszczelniajgcej co nie wptywa na jakos$¢
techniczng wykonanych szyb. Przypadki wystepowania powyzszych zjawisk wynika ze
znieksztatcen lokalnych szkta hartowanego.

Informacje dodatkowe dot. Norm szkta

Normy oceny wizualnej szyb zespolonych.

Tabela 2 Dopuszczalne wady w szybach zespolonych (szkto float)
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L.p | Nazwa wady Wystepowanie wady w szybie zespolonej o powierzchni
do1,0m2 do1,0do 2,0 m2 powyzej 2,0 m2
1 | Wady punktowe w postaci | niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
wtrgcen ciat obcych
2 | Wady punktowe w postaci
- pecherze pekajace i niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
otwarte
-pecherze zamkniete:
dopuszczalne 2 szt. dopuszczalne 3 szt. dopuszczalne 5 szt.
*szyba jednokomorowa 0 wymiarze max. 2 0 wymiarze max. 2 0 wymiarze max. 2
mm mm mm
dopuszczalne 3 szt. dopuszczalne 4 szt. dopuszczalne 7 szt.
*szyba dwukomorowa 0 wymiarze max. 2 0 wymiarze max. 2 0 wymiarze max. 2
mm mm mm
w pasie brzeznym w pasie brzeznym w pasie brzeznym
dopuszczalne do 3 dopuszczalne do 3 dopuszczalne do 3
mm mm mm
3 | Wady liniowe: Dopuszczalne Dopuszczalne Dopuszczalne
*szyba jednokomorowa pojedyncze wady do | pojedyncze wady do | pojedyncze wady do
15 mm o tacznej 15 mm o tacznej 15 mm o tgcznej
dtugosci do 40 mm dtugosci do 45 mm dtugosci do 50 mm
*szyba dwukomorowa pojedyncze wady do | pojedyncze wady do | pojedyncze wady do
15mm o tacznej 15mm o tacznej 15mm o tacznej
dtugosci do 60 mm dtugosci do 70 mm dtugosci do 80 mm
w pasie brzeznym w pasie brzeznym w pasie brzeznym
dopuszczalne wady | dopuszczalne wady | dopuszczalne wady
pojedyncze o pojedyncze o pojedyncze o
dtugosci do 20 mm dtugosci do 20 mm dtugosci do 20 mm
4 | Wady w postaci Dopuszczalne Rys. 4 | Dopuszczalne Rys. 4 | Dopuszczalne Rys. 4
wyszczerbien i odpryskow
przy krawedziach hl< (e-1) mm hl<(e-1) mm hl< (e-1) mm
p < (e/4) mm p < (e/4) mm p < (e/4) mm
d < (e/4) mm d < (e/4) mm d < (e/4) mm

-Pas brzezny o szerokosci 20mm
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Rysunek 1 Wady przy krawedziach

ROZKROJ DO WYMIAROW SCIStYCH — Tolerancje wymiarowe

Tabela 2 Tolerancje dla nominalnych dtugosci i szerokosci dla szkta Float wg PN-EN 572-8

Wymiary w mm
Tolerancja ¢
Grubosé pojedynczego szkla Wymiar nominalny szyby
(H.B) =1 500 1500 < (H.B) =3 000 (H.B) =3 000
2.28.3.4,5.6 +1.0 15 +20
8,10, 12 15 +20 £25

Wymiary w mm

Tabela 3 Tolerancje dla nominalnych dtugosci i szerokosci dla wzorzystego szkta walcowanego wg PN-EN 572-8

Tolerancja ¢
Gruboéc pojedynczego szkla Wymiar nominalny szyby
(H.B)=1500 1500 < (H. B) =3 000 (H.B) =3 000
3.4.5.6 +1,0 +£15 +20
8.10 £15 20 +25
ROZKROJ SZKtA
Norma EN 572, ENISO 12543
i 7l£dzaj szkfa ' Monolityczne, warstW(;w;, warstwowe ogaioodporne
Figury ' Szkio monolityczne — katalogowe, niekatalogowe, szablony
Szkto warstwowe, warstwowe ognioodporne — indywidualne zapytanie
Tolerancje . Tabela 1
dla szkta
monolitycznego Tolerancja dtugosci bokéw dla formatek prostokatnych [mm]
Grubosé szkha Wymiary (H- wysokos¢, B szerokosc)
[mm] (H. B <1500 1500 < (H, B < 3000 (H. B > 3000
3,4,5,6 +1,0 +1,5 +20
8,10,12 +15 +20 +25
15 +20 +25 +3,0
19 +25 +3,0 +35
ALFARAM www.alfaram-szklo.pl szklo@alfaram.pl
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1. Cechy fizyczne wytaczone z oceny :

- zaktécenia barwne (interferencja),

- ugiecie szkta powstajgce z powodu zmian temperatury i cisnienia atmosferycznego,
- zewnetrzna kondensacja,

- zwilzalnos¢ szkta izolacyjnego wskutek wilgoci,

- odchylenia barwy. Z oceny wytgczone sg rdwniez pekniecia szyb stwierdzone pdzniej niz w dniu
dostawy.

2. Definicje:
2.1 Zaktoécenia barwne (interferencja)

Zjawisko interferencji swiatta zwane prgzkami Brewstera pojawia sie w szybach zespolonych
woéwczas, gdy sg one wykonane ze szkiet o bardzo matej rdznicy grubosci, mieszczacej sie w
przedziale od 400 do 700 nm, tj. dtugosci sktadowych fal Swiatta biatego.

Stosowane w szybach zespolonych szkto float charakteryzuje sie minimalnymi réznicami
grubosci, co stanowi jego wielkg zalete. Zastosowanie szkta float do budowy szyby zespolonej
moze prowadzi¢ do powstania niepozadanego zjawiska interferencji Swiatta. W szkle
ciggnionym, produkowanym metodg Pittsburgh, réznice grubosci sa znacznie wieksze niz w
szkle float, dlatego przy zastosowaniu go w szybie zespolonej prazki Brewstera praktycznie nie
wystepuja, oraz gdy rownocze$nie obie tafle znajdujg sie wzgledem siebie pod niewielkim
katem, tj. gdy rdznica réwnolegtosci tafli jest rzedu od 400 do 700 nm. Réznica ta w praktyce
jest niezauwazalna i nie wptywa na wtasciwosci uzytkowe szyby zespolonej.

Przy zaistnieniu obu opisanych wyzej warunkdw, nastepuje interferencja $wiatta, widoczna w
postaci szerokich plam, paséw lub pierscieni, rozmieszczonych w rézinych miejscach na
powierzchni szyby zespolonej. Zjawisko to jest bardziej widoczne przy ogladaniu szyby pod
katem. Nie moze ono by¢ traktowane jako wada i nie moze podlegac reklamacji
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2.2 Ugiecie szkta powstajace z powodu zmian temperatury i ciSnienia atmosferycznego

1
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Rysunek 2 Ugiecie szkta powstajgce z powodu zmian temperatury i cisnienia atmosferycznego
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Szkto izolacyjne ma zamknietg objetos¢ gazu / powietrza, ktérego stan ustalany jest
przez cisnienie powietrza atmosferycznego, wysokos¢ miejsca wytwarzania ponad zerowym
poziomem odniesienia (NN) oraz przez temperature powietrza w czasie i miejscu produkcji. Przy
budowie szkta izolacyjnego na innych wysokosciach, przy zmianie temperatur i odchyleniach
barometrycznych powietrza (wysokie i niskie ci$nienie) powstajg nieuchronnie wkleste i wypukte
wygiecia pojedynczych szyb i tym samym optyczne znieksztatcenia. Réwniez wielokrotne odbicia
zwierciadlane mogg wystepowac na powierzchniach szkta izolacyjnego.

Wzmocnione odbicia zwierciadlane mogg by¢ rozpoznane jezeli np. tto oszklenia jest
ciemne lub jezeli szyby sg powlekane. Zjawisko to jest fizyczng prawidtowoscig wszystkich
jednostek szkta izolacyjnego.

2.3 Zewnetrzna kondensacja

Woda kondensacyjna tworzy sie, gdy wilgotne powietrze graniczy z powierzchniami o
odpowiednio nizszej temperaturze, oziebia sie do stanu nasycenia, po czym nastepuje
skraplanie sie nadmiaru wilgoci na tych powierzchniach. Na szybach izolacyjnych moze
wystepowac zjawisko kondensacji pary wodnej na jej zewnetrznej powierzchni (od zewnatrz
pomieszczenia). Przyczyna tego zjawiska jest nastepujaca:

-szyba zewnetrzna stanowi zimng, uwarunkowang atmosferycznie ptaszczyzne, na ktérej przy
odpowiednio wysokiej wilgotnosci, moze tworzy¢ sie kondensat. Przyczyna tych zimnych,
zewnetrznych powierzchni, tkwi wtasnie w dobrej cieptochronnosci szyb izolacyjnych (niskie
wartos$ci wspoétczynnika przenikania ciepta U ). Z pomieszczenia przedostaje sie na zewnatrz
tylko niewielka ilos¢ ciepta, wobec czego szyba zewnetrzna posiada niskg temperature.

Efekt kondensacyjny na zewnetrznych powierzchniach szyby ze szkfa izolacyjnego jest
zjawiskiem uwarunkowanym przez witasciwosci fizyczne samego szkta oraz istniejgce warunki
atmosferyczne (niska temperatura i wysoka wilgotnosé powietrza). Catkowite wyeliminowanie
tego zjawiska nie jest mozliwe, z uwagi na to, ze szyba zewnetrzna poddawana jest zmiennym
warunkom atmosferycznym. Aktualnie sg réwniez dostepne szkta powtokowe, ktore
ograniczajg zjawisko zewnetrznej kondensacji.

Reasumujac, efekt kondensacyjny w zadnym wypadku nie swiadczy o wadliwosci, ale raczej
potwierdza wysokg jakos¢ szkta izolacyjnego.

Kondensacja pary wodnej na zewnetrznej powierzchni szyby, ale od wewnatrz pomieszczenia,
wystepuje najczesciej w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci i niedostatecznej wentylacji.
Wystepowanie zaparowania na szybie nie jest wadg a jedynie zjawiskiem fizycznym.

2.4 Zwilzalnos¢ szkfa izolacyjnego wskutek wilgoci.

Zwilzalnos¢ powierzchni szkta na zewnetrznej stronie szkfa izolacyjnego moze by¢ rézna
w zaleznosci np. od odciskéw rolek i palcédw, etykietek, papieru, ssawek prézniowych,
pozostatosci materiatdw uszczelniajgcych, srodkéw gtadzacych lub Slizgowych.

ALFARAM www.alfaram-szklo.pl szklo@alfaram.pl



4

ALFARAM

Przy wilgotnych powierzchniach szkta wskutek tworzenia sie nalotu, deszczu lub wody, rézna
zwilzalnos¢ moze by¢ widoczna w postaci wyraznych plam, teoretycznie o wiekszej
przezroczystosci.

2.5 Odchylenia barwy

Szkto float nominalnie bezbarwne w rzeczywistosci posiada odciel zielony lub
niebieskozielony. Jest on spowodowany zawartoscig jonéw zelaza wprowadzanych do zestawu
szklarskiego z surowcami, przez rozpuszczajace sie materiaty ogniotrwate i z innych Zrédet.

Odcien szkta zalezy od stosunku ilosci jonédw dwuwartosciowych i tréjwartosciowych zelaza
(Fe2+ / Fe3+), w zwigzku z tym mogg wystgpi¢ réznice w szktach float poszczegdlnych
producentdéw. Taki odcien szkta jest naturalng cechg szkfa float.

Dodatkowo odcien szktu bezbarwnemu nadajg powtoki (warstwy tlenkéw metali na
powierzchni szkta dzieki ktérym ma specjalne wtasnosci np. powtoki niskoemisyjne). Widziany
odcien szkta zalezy od rodzaju powtoki, grubosci szkta, oswietlenia, kata patrzenia na
powierzchnie szyby.

2.6 Pekanie szkta

Szkto jest ciatem bezpostaciowym (amorficznym), jednorodnym, statym, kruchym i
twardym. Posiada znikome naprezenia wewnetrzne, dzieki czemu daje sie cigc¢ i obrabiac.
Peknieciom ulega na skutek dziatania termicznych lub mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych. Tego typu pekniecia szkta powstate po dostarczeniu szyb do klienta nie sg ujete
w gwarancji i nie mogg by¢ podstawg do reklamowania szyb. W celu zwiekszenia odpornosci
szkta na pekniecia wywotane obcigzeniami termicznymi czy mechanicznymi, szkto nalezy
poddaé¢ procesowi hartowania lub wzmacniania termicznego (szczegdéty w drugiej czesci
normy). Dotyczy to zwtaszcza szkiet o podwyzszonej absorpcji energii.
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cJ Uderzenie w krawedz d)Uderzenie w naroznik

&) Nacisk na krawedz
———_b__—h—

T

g) Pekniecie skretne ’ h) Peknigcie termiczne

Rysunek 3 Przyktady peknie¢ mechanicznych i termicznych
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i) Pekniecia termiczne powstate w wyniku naklejenia na szybie: dekoracji, naklejki lub przez
czesciowe zacienienie np. zaluzjg, drzewem, fragmentem zadaszenia itp.

— —

3. Mycie i czyszczenie szkia

- Powierzchnia szkta powinna byc¢ regularnie myta w zalezno$ci od stopnia zabrudzenia.

- Zabrudzen statych, takich jak zaprawa cementowa, nie wolno usuwacé na sucho.

- W tym celu powierzchnie szyby nalezy obficie zwilzy¢ czystg wodg w celu odmoczenia i zmycia
twardych i ostrych czastek.

- Ttuszcz i pozostatosci mas uszczelniajgcych nalezy usungé np. spirytusem lub izopropanolem,
a nastepnie sptukaé obficie woda.

- Do czyszczenia powtok refleksyjnych, znajdujacych sie na pozycji 1 nie nalezy uzywac
jakichkolwiek substancji zracych i alkalicznych (fluor, chlor), ani proszkéw czyszczacych, gdyz
moga one uszkodzi¢ powtoke.

Mycie powinno odbywac sie z uzyciem zwyktych detergentéw, a do usuwania
zabrudzen w postaci ttustych plam mozna uzy¢ np. acetonu, przestrzegajgc zasad
stosowania tych srodkéw. Producenci szkta refleksyjnego zalecajg stosowanie do
czyszczenia powtoki refleksyjnej zawiesiny, zawierajgcej tlenek ceru ( 50+160 g /I wody).

W przypadku stosowania szkiet z powtokami samoczyszczacymi itp. do specjalnych
zastosowan, nalezy przestrzega¢ zalecen producentéw tych szkiet. W celu uzyskania
szczegbtowych informacji prosimy o kontakt z Dziatem Sprzedazy (szklo@alfaram.pl).

Za wady szkfa powstate na skutek nieprawidtowego mycia, czy uzywania niewtasciwych
Srodkéw myjgcych, wptywu zanieczyszczen zewnetrznych (atmosferycznych i innych) oraz
stosowania np. stalowego skrobaka, gdzie zachodzi duze prawdopodobienstwo
uszkodzenia szyby - dostawca szkta nie odpowiada.
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4. Szkto dekoracyjne

Istnieje mozliwo$é poddania szkta dekoracyjnego procesowi hartowania. Proces ten jest
niecertyfikowany i nie daje gwarancji odpowiedniej siatki spekan.

5. Szkto laminowane

w oparciu o Polskie Normy: PN-B-13083 ,,Szkto budowlane bezpieczne” PN-EN ISO 125435,
6 ,,Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe” PN-EN 572-2 ,,Szkto float

- Szkto budowlane bezpieczne — wyrdb wykonany co najmniej jednej tafli szkta
w sposob minimalizujacy, w przypadku rozbicia, niebezpieczenstwo doznania obrazen
i skaleczen cztowieka.

- Szkto klejone — wyrdb sktadajacy sie z jednej tafli szkta sklejonego na catej
powierzchni z jedng lub kilkoma taflami szkta lub materiatu oszkleniowego
organicznego z zastosowaniem jednej lub kilku warstw sklejajgcych.

- Szkto klejone bezpieczne — szkto klejone, w ktéorym warstwa sklejajgca tak
wigze odfamki szkta w przypadku jego rozbicia, aby wielko$¢ powstatego otworu w
szybie byta ograniczona oraz aby ryzyko powstania skaleczen i obrazen byt zmniejszone
w poréwnaniu ze zwyktym szktem okiennym.

- Szkto klejone laminowane — szkto klejone z uzyciem folii na catej powierzchni.
grubo$¢ nominalna szkta klejonego — suma nominalnych grubosci tafli szkta oraz
warstw klejgcych.

5.1 Grubos¢ szkta - Graniczne odchylenie grubosci wyrobéw warstwowych z folig

W przypadku wyrobéw warstwowych z folig, graniczne odchylenie grubosci
szkta warstwowego nie powinno przewyzsza¢ sumy granicznych odchylen sktadowych
szyb. Granicznego odchylenia miedzywarstwy nie powinno sie bra¢ do obliczen, jezeli
catkowita grubos$¢ miedzywarstwy jest mniejsza od 2 mm. Jezeli catkowita grubosé
miedzywarstwy wynosi wiecej niz 2 mm, stosuje sie odchylenie graniczne +/- 0,2 mm.
Dla plastycznego materiatu oszkleniowego, graniczne odchylenie grubosci powinno sie
przyjac tak jak dla szkta float o tej samej grubosci.

Tabela 3 Graniczne odchylenia grubosci szkta float (tolerancja)

Grubos¢ (mm) Tolerancja

2 +/-0,2
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3 +/-0,2
4 +/-0,2
5 +/-0,2
6 +/-0,2
8 +/-0,3
10 +/-0,3
12 +/-0,3
15 +/-0,5
19 +/-1

25 +/-1

5.1.1 Pomiar grubosci

Grubosc szyby powinna by¢ obliczona jako srednia pomiaréw wykonanych w srodkach
czterech bokdw. Pomiary powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do 0,01 mm, a srednia z nich
zaokraglona do 0,1 mm. Jezeliindywidualne pomiary zaokraglono do okoto 0,1 mm, to powinny

one réwniez miescic¢ sie w zakresie odchylen granicznych.

szerokos¢ B i dtugos¢ H

Jezeli wymiary szkta warstwowego sg podawane w odniesieniu do ptyt prostokatnych,
pierwszym wymiarem powinna by¢ szeroko$¢ B, a drugim wymiarem dtugos¢ H, jak
przedstawiono na rysunku:

Wymiary powinny by¢ podane w milimetrach. Kazdy wymiar powinien miesci¢ sie w zakresie

B

ol

a
e}
A 4

okreslonych granicznych odchylen.
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5.1.2 Sprawdzenie wymiaréw i prostokatnosci

Nominalne wymiary szerokosci B i dfugosci H nie powinny by¢ wieksze niz opisany
prostokat bedacy wynikiem powiekszania wymiardw nominalnych o gérne odchylenie
graniczne t, ani mniejsze niz opisany prostokat bedacy wynikiem zmniejszania o dolne
odchylenie graniczne t. Boki opisanych prostokgtéw sg rownolegte do siebie i powinny mie¢

wspolny srodek. Granicami prostokatnosci powinny by¢ opisane prostokaty.

odchylenia szerokosci B i dtugosci H

Kazde przesuniecie powinno sie miesci¢ w przedstawionych ponizej
odchyleniach. graniczne odchylenia t dla $cistych wymiaréw B i H (mm)

Graniczne

granicznych

nominalne
wymiary B lub H

nominalna
grubosé <=8 mm

nominalna grubos¢ > 8 mm

kazda tafla szkta o
nominalnej
grubosci < 10 mm

co najmniej jedna
tafla szkta o
nominalnej

grubosci >= 10 mm

<1100
+2,0 +2,5 +3,5
-2,0 -2,0 -2,5
<1500
+3,0 +3,5 +4,5
-2,0 -2,0 -3,0
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<2000
+3,0 +3,5 +5,0
-2,0 -2,0 -3,5
<2500
+4,5 +5,0 +6,0
-2,5 -3,0 -4,0
>2500
+5,0 +5,5 +6,5
_310 '3,5 ‘4,5

- Graniczne odchylenia t wymiaréw handlowych B i H (mm)

nominalne wymiary

nominalna grubos¢

nominalna grubos¢ > 8 mm

BlubH <=8 mm
kazda tafla szkta o co najmniej jedna
nominalnej grubosci tafla szkta o
<10 mm nominalnej grubosci
>=10 mm
do 6000 x 3210 +5,0 +6,0 +38,0
-3,0 -4,0 -6,0

Przesuniecie d jest nieprostoliniowoscig ktéregokolwiek z obrzezy sktadowych tafli szklanych lub

plastycznego materiatu oszkleniowego tworzacych szkto warstwowe.
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5.1.3 Maksymalne przesuniecie

nominalne wymiary B lub H (mm) Dopuszczalne maksymalne odchylenie d
(mm)
B, H <= 1000 2,0
1000 < B, H <=2000 3,0
2000 < B, H <= 4000 4,0
B, H > 4000 6,0

5.2 Wyglad — wady w powotywanych normach stosuje sie nastepujgce

definicje:

wady punktowe — nieprzezroczyste plamki, pecherzyki i obce ciata. wady liniowe
— ciata obce i drobne lub gtebokie zadrapania. inne wady — rysy, wady
miedzywarstwy takie jak zmarszczki, skurcz i smugi.

nieprzezroczyste wady — dostrzegalne wady w szkle warstwowym (wtrgcenia w szkle lub w
miedzywarstwie).
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pecherzyki — zazwyczaj sg to pecherzyki powietrza, ktére mogg wystepowaé w szkle lub
miedzywarstwie.

ciata obce — kazde niepozadane wtracenie wprowadzone podczas produkcji szkta warstwowego.

drobne lub gtebokie zadrapania — liniowe uszkodzenia zewnetrznej powtoki szkfa
warstwowego pekniecia — ostro zakoriczone szczeliny lub pekniecia przebiegajace przez

szkto od obrzeza.

zmarszczki — znieksztatcenie wystepujgce w miedzywarstwie po wyprodukowaniu, jako
widoczne zaktadki

smugi pochodzace z niejednorodnosci miedzywarstwy — znieksztatcenie w miedzywarstwie,

wywotfane wadami procesu produkcyjnego miedzywarstwy, ktére uwidaczniajg sie po
wyprodukowaniu.

5.3 Metoda badania

Szkto warstwowe nalezy obserwowac ustawiwszy je w pozycji pionowej i rdwnolegtej do matowego,
szarego ekranu, przy jasnym rozproszonym dziennym $wietle lub rownowaznym.

Obserwator powinien znajdowac sie w odlegtosci 2 m od szkta, obserwujac je prostopadle (matowy
ekran bedzie po drugiej stronie szkta). Zaobserwowane wady powinny by¢ zaznaczone.

- Wady punktowe w polu widzenia

Podczas kontroli, dopuszcza sie wystepowanie wad punktowych w zaleznosci od:

- wielkosci wady;

- powtarzalnosci wady

- wielkosci szyby;

- liczby szyb wchodzgcych w sktad szkta warstwowego.

Wady mniejsze niz 0,5 mm nie sg brane po uwage. Wady wieksze niz 3 mm s3g niedopuszczalne.
UWAGA: dopuszczalnos$é wad punktowych w szkle warstwowym nie jest zalezna os grubosci szkfa

wielko$¢ wady d w mm 0,5<=1,0 1,0<d<=3,0

wielko$¢ szyby A w m2 dla A<=1 1<A<=2 2<A<=8 A>8
wszystkich
wielkosci
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liczba 2 szyby |bez 1 2 1/m2 1,2/m2
dopuszczalnych ograniczen,
wad 3 sovb jednak wady
szydy | 2 3 1,5/m2 1,8/m2
nie
mo,
4 szyby &2
3 4 2/m2 2,4/m2
wystepowac
>= 5| w skupisku
szyb 4 5 2,5/m2

Skupisko wad wystepuje wtedy, gdy cztery lub wiecej wad znajduje sie w odlegtosci < 200 mm od
siebie. Odlegtosc¢ ta jest zmniejszona do 180 mm dla szkta warstwowego sktadajgcego sie z 3 szyb,
do 150 mm dla szkta warstwowego sktadajgcego sie z 4 szyb i do 100 mm dla szkta warstwowego
sktadajgcego sie z 5 szyb lub wiecej szyb.

Liczba dopuszczalnych wad podanych w powyzszej tablicy moze by¢ wyzsza o 1, dla kazdej
pojedynczej miedzywarstwy, ktéra jest grubsza niz 2 mm.

- Wady liniowe w polu widzenia

Podczas kontroli, zgodnie z metodg, dopuszcza sie wystepowanie wad liniowych, jak podano w
ponizszej tablicy:

Powierzchnia szyby Liczba dopuszczalnych wad o dtugosci >=30 mm
<=5m2 niedopuszczalne
5do 8 m2 1
>8m2 2

Wady liniowe o dtugosci mniejszej niz 30 mm sg dopuszczalne

- Wady w pasie brzeznym przewidzianym do obramowania
Podczas kontroli, zgodnie z metodg, wady ktére nie przekraczajg 5 mm Srednicy sg dopuszczalne

w pasie brzeznym. W szybach o wielkosci <= 5 m2 szeroko$¢ pasa brzeznego wynosi 15 mm.
Szerokos¢ pasa brzeinego jest zwiekszona do 20 mm w szybach o wielkosci > 5 m2. Jezeli
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wystepuja pecherzyki, obszar zapecherzykowania nie powinien przekracza¢ 5% powierzchni pasa
brzeznego.

- Pekniecia - Nie dopuszcza sie wystepowania pekniec.
- Zmarszczki i smugi - W polu widzenia nie dopuszcza sie wystepowania zmarszczek i smug.

- Wady w pasie brzeznym nie przewidzianym do obramowania Szkto warstwowe jest zazwyczaj
instalowane w ramach. Jezeli nie jest ono obramowane to obrzeza mogg by¢:

- zeszlifowane
- wypolerowane

- skosnie Sciete zgodnie z normg EN ISO 12543-5

W takich przypadkach odpryski, pecherzyki, wady miedzywarstwy i cofniecia sg dopuszczalne, jezeli
nie sg one zauwazalne podczas badania.

6. Instrukcja czyszczenia i konserwacji powierzchni chromowanych

Wszystkie okucia kabinowe dostarczane przez firme Alfaram Sp. z o.0. pokryte powtoka
chromowg odznaczajg sie najwyzszg trwatoscig i odpornoscig na czynniki dziatajgce w trakcie
normalnej eksploatacji.

- Warunkiem utrzymania idealnego stanu jest stosowanie odpowiednich $rodkéw do ich
czyszczenia. Do czyszczenia powierzchni chromowanych nalezy uzywac ptynu do naczyn, gabki
i delikatnej sciereczki.

- Nie wolno uzywa¢ zracych ptyndw i metalowych drapakéw ani zadnych materiatéw sciernych.

- Zabronione jest stosowanie wszelkich chemikalidw zawierajgcych roztwory kwasu solnego oraz
podchlorynu — s$rodki te mogg spowodowal zniszczenie powtoki chromowe] i zdéfte
przebarwienia elementéw.

- Nie mozna uzywac srodkéw, ktére w swoim sktadzie majg twarde, ostre substancje Scierajace,
ktore mogg powodowac trwale zarysowanie powierzchni, utrate potysku oraz gtadkosci.
Dlatego do czyszczenia oku¢ z powtokg chromowang nie wolno uzywaé mleczek czyszczgcych
ani past, w ktorych sktad wchodzi chlor oraz zadnych metalowych drapakdw.

- Do polerowania nie nadajg sie takze $ciereczki wykonane z twardego, sztywnego materiatu.
Jesli zabrudzenia sg niewielkie, to wystarczajgca powinna by¢ $ciereczka z mikrofibry. Nalezy
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delikatnie polerowaé nig powierzchnie chromowane. W przypadku powazniejszych zabrudzen
najlepszym detergentem bedzie ptyn do naczyn oraz miekka sciereczka lub delikatna ggbka.

- Jesli po wyschnieciu pozostajg zacieki, nalezy delikatnie wytrze¢ je Sciereczka. Jezeli pomimo
czyszczenia, zabrudzenia nadal sie utrzymujg, mozna uzy¢ pasty przeznaczonej do polerowania
lakieréw samochodowych. Przy zachowaniu powyzszych warunkéw zapewniamy, ze detale
przez dtugi czas nie wykazg oznak zuzycia.

ALFARAM www.alfaram-szklo.pl szklo@alfaram.pl



